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MINISTERIO DA EDUCACAO
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA
DIRETORIA DE COMPRAS, LICITACOES E CONTRATOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 730 / 2025 - DCLC (11.01.01.44.21.02)

N©° do Protocolo: 23873.007600/2025-91
Santa Maria-RS, 10 de dezembro de 2025.

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 683/2025
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO (SRP) N° 90044/2025
(Processo Administrativo n° 23873.004435/2025-16)

O Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia Farroupilha, com sede na rua
Alameda Santiago do Chile, 195, Nossa Sra. das Dores, Santa Maria/RS, inscrito(a) no
CNPJ/MF sob o n© 10.662.072/0001-58, neste ato representado pela Reitora Nidia
Heringer, nomeada pelo Decreto Presidencial de 29 de janeiro de 2021, publicado no
Diario Oficial da Unido de 01 de fevereiro de 2021, portadora da matricula funcional n®
2647110, considerando o julgamento da licitacdo na modalidade de pregao, na forma
eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° 90044/2025, conforme processo administrativo
acima mencionado, RESOLVE registrar os precos da empresa indicada e qualificada nesta
ATA, de acordo com a classificacdao por ela alcancada e nas quantidades cotadas,
atendendo as condigbes previstas no acima mencionado, sujeitando-se as partes as
normas constantes na Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de
31 de margo de 2023, e em conformidade com as disposicOes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a
eventual aquisicdo de Mobilidrio em Geral, especificado(s) Termo de Referéncia, anexo ao
edital acima mencionado, que é parte integrante desta Ata, assim como as propostas
cujos precos tenham sido registrados, independentemente de transcricao.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, as quantidades, o fornecedor e as
demais condigdes ofertadas na proposta sao as que seguem:

FORNECEDOR ALFA LICITACOES LTDA
CNPJ 22.609.215/0001-47
ENDERECO: RUA ARCO IRIS N° 502 - RAINHA DA PAZ
CEP: 89.896-000 MUNICiPIO/UF: ITAPIRANGA/SC
TELEFONE: (55) 98117-9681
E-MAIL: TIAGOFRITZENS7@GMAIL.COM

VALOR VALOR

ITEM DESCRICAO UNIDADE | QTD. | ,nITARIO | TOTAL CAMPUS
35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE | 10 | R$ 900,00 R$ 151964 -
CADEIRA DEVE ESTAR DE 9.000,00
ACORDO COM AS IFSUL RIO
DEFINICOES DA NORMA ABNT GRANDENSE
NBR 13962. O ENCOSTO /CAMPUS
DEVE MEDIR VENANCIO
APROXIMADAMENTE 460MM AIRES
DE LARGURA POR 560MM DE

ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
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COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS %". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM AGO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS 4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0S APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELACAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE AGO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
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GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULACAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
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PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJEGCAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS V4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35

CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE
CADEIRA DEVE ESTAR DE
ACORDO COM AS

10

R$ 900,00

R$
9.000,00
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DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS 4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM AGCO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0OS APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELACAO AO
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ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERAGCAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULACAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
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POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA

RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXAGAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS 4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
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DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE | 40 | R$ 900,00 R$ FREDERICO
CADEIRA DEVE ESTAR DE 36.000,00 | WESTPHALEN
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS %". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM AGO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
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LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0S APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELAGCAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE AGO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPAGADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULAGCAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
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AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
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ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS V4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE | 10 | R$ 900,00 R$ URUGUAIANA
CADEIRA DEVE ESTAR DE 9.000,00
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS 4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM ACO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
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POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0S APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELAGCAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020

DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "a"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULACAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
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UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
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GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS 4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE | 26 | R$ 900,00 R$
CADEIRA DEVE ESTAR DE
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS

REITORIA -
23.400,00 | SANTA MARIA
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FLANGEADOS 4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM ACO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0OS APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELACAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A

MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
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DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULACAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
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ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO

EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS 4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXAGAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE | 30 | R$ 900,00 R$ SANTO
CADEIRA DEVE ESTAR DE 27.000,00 AUGUSTO
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
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ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS 4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM ACO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
OS APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELACAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERAGCAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
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MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULAGCAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPCAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJEGCAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXAGAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA

POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
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@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS 4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXAGAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE 7 R$ 900,00 R$ ALEGRETE
CADEIRA DEVE ESTAR DE 6.300,00
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
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TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS %4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM AGO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0S APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELAGCAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
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UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPAGCADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULAGCAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
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CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE

GUIA PARA O MOVIMENTO DE

REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS V4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO

ENCOSTO SE DA ATRAVES DE

PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO

EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE 10 R$ 900,00 R$ SAO BORIA
CADEIRA DEVE ESTAR DE 9.000,00
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
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SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS %". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM AGO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0OS APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELAGCAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
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ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "s"X134"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABEGA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULACAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPGAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
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0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS 4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35

CADEIRA TIPO PRESIDENTE -
CADEIRA DEVE ESTAR DE

UNIDADE

10

R$ 900,00

R$
9.000,00
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ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS 4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM ACO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0OS APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
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ALTURA EM RELAGAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERAGAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X13%4"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULACAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPCAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
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TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS 74"
QUE FICAM ALOJADAS EM
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SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

35 | CADEIRA TIPO PRESIDENTE - | UNIDADE 5 R$ 900,00 R$ PANAMBI
CADEIRA DEVE ESTAR DE 4.500,00
ACORDO COM AS
DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO
DEVE MEDIR
APROXIMADAMENTE 460MM
DE LARGURA POR 560MM DE
ALTURA, POSSUIR
ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO REFORCADO
COM FIBRA DE VIDRO E A
SUPERFICIE DE CONTATO
COM O USUARIO EM DUAS
OPCOES: 1) SOFT OU
ESTOFADA: FORMADA POR
TECIDO ESTRUTURAL DE
BASE 100% POLIESTER
SOBREPOSTO POR UMA
ESPUMA LAMINADA DE 20MM
DE ESPESSURA E PELO
TECIDO DE REVESTIMENTO,
TENCIONADO E FIXADO NA
MOLDURA E PARAFUSADO A
ESTRUTURA POR 8
PARAFUSOS DO TIPO
PLASTICO COM @ 5X16MM
OU; 2) TELA: FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA QUE E FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ
E PARAFUSADA NA
ESTRUTURA COM OITO
PARAFUSOS DE ROSCA PARA
PLASTICO COM @5X16MM.
ESSE CONJUNTO DEVE SER
FIXADO A UMA LAMINA DE
ACO DE 6,35MM DE
ESPESSURA POR MEIO DE 6
PARAFUSOS, 2 DO TIPO
PLASTICO DE @5X20MM E 4
PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS 4". A LAMINA
DEVE SER MONTADA NO
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS
14"X1". A LAMINA DEVE SER
FABRICADA EM AGO 1020
COM 6,35MM DE ESPESSURA
E 75MM DE LARGURA E
RECEBER PINTURA EPOXI EM
PO. A LAMINA DEVE FIXAR-SE
DIRETAMENTE NA MADEIRA
POR 3 PARAFUSOS
FLANGEADOS %4"X1". O
ASSENTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA EM MADEIRA
LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 50MM DE
ESPESSURA. AS DIMENSOES
APROXIMADAS DO ASSENTO

https://sig.iffarroupilha.edu.br/sipac/protocolo/documento/documento_visualizacao.jsf?imprimir=true&idDoc=913125 30/38



11/12/2025, 10:16

https://sig.iffarroupilha.edu.br/sipac/protocolo/documento/documento_visualizacao.jsf?imprimir=true&idDoc=913125

sig.iffarroupilha.edu.br/sipac/protocolo/documento/documento_visualizacao.jsf?imprimir=true&idDoc=913125

DEVEM SER DE 485 MM DE
LARGURA E 465 MM DE
PROFUNDIDADE. A ALTURA
DO ASSENTO AO PISO DEVE
SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 420MM A 520MM.
0S APOIOS DE BRACO DEVEM
SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIREM
FAIXA DE REGULAGEM DE
ALTURA EM RELACAO AO
ASSENTO VARIANDO DE
170MM A 240MM, COM ALMA
DE ACO E APOIO EM PU. O
MECANISMO DEVE SER FEITO
EM CHAPA DE ACO 1010/1020
DE ESPESSURA 2,65 MM,
FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADO DE
ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A
GAS PARA REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO, ALEM
DE TRAVAMENTO E
LIBERACAO DO
RECLINAMENTO SIMULTANEO
DE ASSENTO E ENCOSTO. A
TENSAO DESSE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE
UMA MANOPLA QUE QUANDO
GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A
MOLA QUE REGULA O
MOVIMENTO. ESSE
MECANISMO DEVE SER
FIXADO AO ASSENTO POR
MEIO DE PARAFUSOS "4"X13%4"
UTILIZANDO-SE BUCHAS
ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO.
BASE PENTA PE, (ARANHA
COM CINCO PERNAS) E
FABRICADA EM CHAPA DE
ACO 1010/1020 DE 2,65MM
DE ESPESSURA ESTAMPADA.
COM CARENAGEM CENTRAL
TEXTURIZADA INJETADA EM
POLIPROPILENO E COM
RODIZIOS DE PU. DIAMETRO
DA BASE 680MM. APOIO DE
CABECA DISPOSITIVO
DEDICADO A PROPORCIONAR
SUPORTE PARA A CABECA DO
USUARIO SENTADO OU
RECLINADO SOBRE A
CADEIRA. POSSUI
REGULAGEM DE ANGULAGCAO
E ALTURA DO APOIO. O
MECANISMO CONSISTE EM
UMA (1) MOLDURA FRONTAL,
ONDE O ESTOFADO OU TELA,
DE ACORDO COM A OPCAO
DE REVESTIMENTO DO
ENCOSTO, E FIXADO POR
MEIO DE GRAMPOS, UMA (1)
ESTRUTURA TRASEIRA ONDE
A MOLDURA E FIXADA, UMA
(1) HASTE QUE SE FIXA
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INTERNAMENTE POR TRILHOS
AO CONJUNTO MOLDURA +
ESTRUTURA E UM (1)
ACOPLAMENTO QUE PERMITE
A MONTAGEM DOS ITENS
ACIMA NO ENCOSTO DA
CADEIRA PRESIDENTE.
MOLDURA E ESTRUTURA SAO
FABRICADAS PELO PROCESSO
DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO EM
POLIPROPILENO COM 30% DE
FIBRA DE VIDRO. A MOLDURA
RECEBE O ESTOFADO,
FIXADOS A MESMA POR
GRAMPOS. AINDA NA
MOLDURA SAO FIXADOS 5
GRAMPOS EM FORMATO DE
ESTRELA, FABRICADOS EM
CHAPA DE ACO 1045 COM
0,5MM DE ESPESSURA PELO
PROCESSO DE ESTAMPO E
REPUXE, FIXADOS POR 5
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@4,0 X 8 MM. ESSES
GRAMPOS SERAO ALOJADOS
SOB PRESSAO A ESTRUTURA
TRASEIRA EM 5
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS
FAZENDO A FIXACAO DO
CONJUNTO. AINDA NA
MOLDURA E MONTADO UM
TRILHO QUE SERVIRA DE
GUIA PARA O MOVIMENTO DE
REGULAGEM DE ALTURA
ATRAVES DA HASTE. ESSE
TRILHO SE FIXA A MOLDURA
POR DOIS (2) ENCAIXES
SUPERIORES E POR (2)
PARAFUSOS PARA PLASTICO
@ 5,0 X 12MM. A HASTE, O
ACOPLAMENTO E DEMAIS
COMPONENTES DO
CONJUNTO SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO DE INJECAO
DE TERMOPLASTICO EM
POLIAMIDA (PA) ADITIVADO
COM 30% DE VIBRA DE
VIDRO. A HASTE MONTA-SE
AO CONJUNTO CITADO
ANTERIORMENTE PELO
SIMPLES ENCAIXE DE SUAS
RANHURAS NOS TRILHOS
GUIA, EM SUA BASE ELA
POSSUI UM ORIFICIO DE
FORMA QUADRADA POR ONDE
PASSA UM EIXO, FABRICADO
EM ACO SAE 1020 BARRA
QUADRADA 6,35MM, QUE
UNE-SE A DOIS (2)
GATILHOS, UM DE CADA
LADO, QUE SERAO
RESPONSAVEIS POR
PERMITIR A REGULAGEM
BASCULANTE DO APOIO DE
CABECA. ESSES GATILHOS
FICAM ALOJADOS EM DUAS
CAVIDADES DO
ACOPLAMENTO, ESSAS
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CAVIDADES COM SUPERFICIE
ONDULADA FAZEM COM QUE
O MOVIMENTO BASCULANTE
ACONTECA EM ESTAGIOS. AS
CAVIDADES RECEBEM DUAS
TAMPAS PLASTICAS PARA
ACABAMENTO. O
ACOPLAMENTO RECEBE 2
BUCHAS AMERICANAS V4"
QUE FICAM ALOJADAS EM
SUAS CAVIDADES. A FIXACAO
DO ACOPLAMENTO AO
ENCOSTO SE DA ATRAVES DE
PARAFUSOS SEXTAFADOS
FLANGEADOS %" X 1", COR
SERA DEFINIDA NO ATO DO
EMPENHO, ENTREGUE
MONTADA NA INSTITUIGAO.

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos, caso
existente, consta como anexo a esta Ata.

2.3. Eventual quantidade minima e maxima de requisicdo consta na relagdo de itens da
contratacgdo, apéndice do Termo de referencia do Edital acima mencionado.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1. O 6rgdo gerenciador sera o Instituto Federal Farroupilha - Reitoria (UASG: 158127).

3.2. Eventuais Org3os participantes estdo evidenciados na tabela do item 2.1 desta ata.

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administragdo Publica federal,
estadual, distrital e municipal que nao participaram do procedimento de IRP poderdo
aderir a ata de registro de precos na condicdo de ndo participantes, observados os
seguintes requisitos:

4.1.1. apresentacdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de
provavel desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;

4.1.2. demonstracdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores
praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n© 14,133, de 2021; e

4.1.3. consulta e aceitagdo prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.3. A autorizagdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apos a
aceitacao da adesao pelo fornecedor.

4.3.1. O 6rgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam
acarretar prejuizo a execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de
gerenciamento.

4.4. Apos a autorizacdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade ndo
participante devera efetivar a aquisicdo ou a contratacdo solicitada em até noventa dias,
observado o prazo de vigéncia da ata.

4.5. O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratacdo, podera
ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitagdo do 6rgdo ou da entidade ndo
participante aceita pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o
limite temporal de vigéncia da ata de registro de pregos.

4.6. O 6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja
integrante, na qualidade de ndo participante, para aqueles itens para os quais nao tenha
quantitativo registrado, observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adesoes
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4.7. As aquisicoes ou contratacdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6érgdo ou entidade,
a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados
na ata de registro de precos para o gerenciador e para os participantes.

4.8. O quantitativo decorrente das adesGes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro
do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o gerenciador e
os participantes, independentemente do nimero de 6rgdos ou entidades ndo participantes
gue aderirem a ata de registro de precos.

4.9. A adesdo a ata de registro de pregos por 6rgdos e entidades da Administragao Publica
estadual, distrital e municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias,
nao ficando sujeita ao limite de que trata o item 4.7, desde que seja destinada a execugao
descentralizada de programa ou projeto federal e comprovada a compatibilidade dos
precos registrados com os valores praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n°
14.133, de 2021.

Vedagao a acréscimo de quantitativos

4.10. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de precos.

5. VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO
RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado a partir do
primeiro dia Gtil subsequente a data de divulgagdo no PNCP, podendo ser prorrogada por
igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o preco
vantajoso.

5.1.1. Em caso de prorrogacdo da ata, podera ser renovado o quantitativo originalmente
registrado.

5.1.2. O contrato decorrente da ata de registro de precos terd sua vigéncia estabelecida
no préprio instrumento contratual e observard no momento da contratacdo e a cada
exercicio financeiro a disponibilidade de créditos orcamentarios, bem como a previsdo no
plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.3. Na formalizagdo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagéo
da disponibilidade dos créditos orcamentarios respectivos.

5.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo érgao ou
pela entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de
empenho de despesa, autorizacdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art.
95 da Lei n© 14.133, de 2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de
validade da ata de registro de precgos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderdo ser alterados,
observado o art. 124 da Lei n© 14.133, de 2021.

5.4. Apds a homologacdo da licitagdo ou da contratagdo direta, deverdo ser observadas as
seguintes condicOes para formalizacao da ata de registro de precos:

5.4.1. Serdo registrados na ata os pregos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser
observada a possibilidade de o licitante oferecer ou nao proposta em quantitativo inferior
ao maximo previsto no edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos
fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servicos com pregos iguais aos do
adjudicatario, observada a classificacdo da licitagdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Sera respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou dos
fornecedores registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formagdao de cadastro de
reserva para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.
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5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem
reduzir suas propostas para o preco do adjudicatario antecederdo aqueles que
mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitacdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o
item 5.4.2.2 somente serd efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos
licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas
condicdes estabelecidos no edital; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pregos nas
hipdteses previstas no item 9.

5.8 O preco registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no
PNCP e ficara disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Apos a homologacdo da licitacdo ou da contratacdo direta, o licitante mais bem
classificado ou o fornecedor, no caso da contratagdo direta, sera convocado para assinar a
ata de registro de precos, no prazo e nas condicdes estabelecidos no edital de licitagao ou
no aviso de contratagdo direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das sancGes
previstas na Lei n° 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo,
mediante solicitagdo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro
do prazo, devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administragao.

5.10. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e
disponibilizada no Sistema de Registro de Precos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas
condicdes estabelecidos no edital ou no aviso de contratacdao, e observado o disposto no
item 5.7, observando o item 5.7 e subitens, fica facultado a Administragdo convocar os
licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo
em igual prazo e nas condicdes propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipétese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagdo
nos termos do item anterior, a Administracao, observados o valor estimado e sua eventual
atualizacdo nos termos do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociacdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes
cujos precos foram registrados sem redugdo, observada a ordem de classificagdo, com
vistas a obtengdo de preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condicdes ofertadas pelos licitantes ou
fornecedores remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a
negociacdo de melhor condigao.

5.13. A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas
condicGes estabelecidas, mas ndo obrigara a Administracdo a contratar, facultada a
realizacdo de licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente
justificada.

6. ALTERAGCAO OU ATUALIZAGAO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de
eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos
bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagoes:

6.1.1. Em caso de forgca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de
fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucao da ata tal como pactuada, nos termos da alinea "d" do inciso II do caput do art.
124 da Lei n© 14.133, de 2021;

6.1.2. Em caso de criacdo, alteracdao ou extincdo de quaisquer tributos ou encargos legais
ou a superveniéncia de disposicGes legais, com comprovada repercussdo sobre os precos
registrados;

6.1.3. Na hipdtese de previsdo no edital ou no aviso de contratacdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuacdo sobre os precos registrados, nos termos da Lei n© 14.133,
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de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o
indice previstos para a contratacdo;

6.1.3.2. No caso da repactuacdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios
definidos para a contratagao.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

7.1. Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado
por motivo superveniente, o 6rgao ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para
negociar a reducdo do preco registrado.

7.1.1. Caso nao aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o
fornecedor sera liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem
aplicacao de penalidades administrativas.

7.1.2. Na hipdtese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do
cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir seus
precos aos valores de mercado e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram
seu registro cancelado.

7.1.3. Se nao obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera
ao cancelamento da ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para
obtencdo de contratacdo mais vantajosa.

7.1.4. Na hipétese de reducdo do preco registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgaos
e as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos
para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociagdo com vistas
a alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.2. Na hipotese de o preco de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o
fornecedor ndo poder cumprir as obrigacGes estabelecidas na ata, serda facultado ao
fornecedor requerer ao gerenciador a alteracdo do preco registrado, mediante
comprovacdao de fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o
compromisso.

7.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhard, juntamente com o pedido de alteracdo, a
documentacdao comprobatéria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do
preco registrado em relagdo as condigdes inicialmente pactuadas.

7.2.2. Nao hipdétese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que
inviabilize o preco registrado, o pedido serd indeferido pelo 6rgao ou entidade
gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, sob pena
de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangoes
previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e na legislagdo aplicavel.

7.2.3. Na hipdétese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item
anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de
classificacdo, para verificar se aceitam manter seus precgos registrados, observado o
disposto no item 5.7.

7.2.4. Se ndo obtiver éxito nas negociagbes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera
ao cancelamento da ata de registro de precos, nos termos do item 9.4, e adotara as
medidas cabiveis para a obtencdo da contratagdo mais vantajosa.

7.2.5. Na hipétese de comprovacao da majoracdo do preco de mercado que inviabilize o
preco registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade
gerenciadora atualizard o preco registrado, de acordo com a realidade dos valores
praticados pelo mercado.

7.2.6. O 6rgao ou entidade gerenciadora comunicara aos 6rgaos e as entidades que
tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva
alteracao do preco registrado, para que avaliem a necessidade de alteracao contratual,
observado o disposto no art. 124 da Lei n© 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS
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8.1. As quantidades previstas para os itens com precgos registrados nas atas de registro de
precos poderdo ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgaos ou
as entidades participantes e ndo participantes do registro de precos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:
8.2.1. De érgao ou entidade participante para 6rgao ou entidade participante; ou
8.2.2. De 6rgao ou entidade participante para 6rgao ou entidade nao participante.

8.3. O d6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende
contratar sera considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipotese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou
entidade nao participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n©°
11.462, de 2023.

8.5. Competirda ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento
solicitado, com a reducdao do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgao ou pela
entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do 6rgao ou da entidade que sofrer
reducdo dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgaos ou entidades dos Estados, do Distrito
Federal ou de Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de
precos, observadas as condigbes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nao do
fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, ndao havendo indicagdo pelo 6rgéo ou pela
entidade gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos
termos do item 8.3, a distribuicdo das quantidades para a execucao descentralizada sera
por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
9.1.1. Descumprir as condicOes da ata de registro de pregos, sem motivo justificado;

9.1.2. Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido
pela Administracdo sem justificativa razoavel;

9.1.3. Ndo aceitar manter seu preco registrado, na hipotese prevista no artigo 27, § 29,
do Decreto n© 11.462, de 2023; ou

9.1.4. Sofrer sangao prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 156 da Lei n® 14.133,
de 2021.

9.1.4.1. Na hipotese de aplicagdo de sangao prevista nos incisos III ou IV do caput do art.
156 da Lei n® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o
prazo de vigéncia da ata de registro de precos, poderda o 6rgdao ou a entidade
gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengdo do
registro de precos, vedadas contratagbes derivadas da ata enquanto perdurarem os
efeitos da sancao.

9.2. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas no item 9.1 sera formalizado por
despacho do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério
e da ampla defesa.

9.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo ou a entidade
gerenciadora poderda convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva,
observada a ordem de classificacao.

9.4. O cancelamento dos precgos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em
determinada ata de registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses,
desde que devidamente comprovadas e justificadas:

9.4.1. Por razdo de interesse publico;

9.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forgca maior; ou
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9.4.3. Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipoteses em que o preco de mercado
tornar-se superior ou inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, § 3° e 27, §
40, ambos do Decreto n® 11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicagdo das penalidades
estabelecidas no edital.

10.1.1. As sangdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro
de pregos que, convocados, ndao honrarem o compromisso assumido injustificadamente
apos terem assinado a ata.

10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de prego (art. 79, inc. XIV, do Decreto
no 11.462, de 2023), exceto nas hipoteses em que o descumprimento disser respeito as
contratagdoes dos 6rgdos ou entidade participante, caso no qual caberd ao respectivo
orgdo participante a aplicagcdo da penalidade (art. 89, inc. IX, do Decreto n°® 11.462, de
2023).

10.3. O d6rgdo ou entidade participante devera comunicar ao érgdo gerenciador qualquer
das ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de
procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

11. CONDIGCOES GERAIS

11.1. As condigbes gerais de execucao do objeto, tais como os prazos para entrega e
recebimento, as obrigacdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e
demais condigdes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO
EDITAL.

11.2. No caso de adjudicacdo por preco global de grupo de itens, s6 sera admitida a
contratacdo de parte de itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e
demonstragdo de sua vantagem para o 6rgdo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada de forma eletr6nica, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e publicada no site
institucional.

Signatarios:

T|AGO KRON BAUER  Assinado de forma digital por
FRITZEN:0102481806 1rrnior00s aues
3 Dados: 2025.12.11 11:02:14 -03'00'

REPRESENTANTE LEGAL DO LICITANTE VENCEDOR

(Assinado digitalmente em 10/12/2025 21:44 )
NIDIA HERINGER
REITOR(A)

Para verificar a autenticidade deste documento entre em
https:/ /sig.iffarroupilha.edu.br/public/documentos/index.jsp informando seu niimero:
730, ano: 2025, tipo: ATA DE REGISTRO DE PRECOS, data de emissdo: 10/12/2025 e o
codigo de verificacdo: 65b25f1cb2
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